Funktionsmodelle von Bau- und Sonderfahrzeugen
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Fast jeder Funktionsmadellbauer hat es sicher schon erlebt: Es missen, beispielsweise fur der
Eigenbau von Fahrerhéusern oder Blechverkleidungen, Bleche aus unferschiedlichen Materiolies
zugeschnitten werden. Héaufig mit komplexen Formen und engen Radien. Der Aufwand dafur
oftmals groB3. Bei mir standen fiir solche Arbeiten bislang eine Blechschere und eine Dekupiersdige
zur Verfigung. Diese Ausriistung ist fir gerode Schnifte sicher ausreichend, sobald aber enge
Radien oder gar kreisférmige Ausschnitte gefragt sind, stoBt man an die Grenzen des Machbaren
Umfangreiches und sehr zeitraubendes Nachfeilen ist erforderlich und das Ergebnis héufig nick
gerade befriedigend. An dieser Stelle kommt der Blechnibbler ins Spiel.

Ausgeliefert wird der Blechnibbler, der als Auf-
satz an handelsiibliche Bohrmaschinen passt, in einer
kleinen, praktischen Blechbox. Enthalten sind ein gold-
eloxierter Werkzeughdrper mit 2wei Schnendkiplen, ein
Ersatzachneidkopf, eine Ersatzstanze, ein Haltegrift,
ein Montagewerkzeug und eine Bedienungsanleitung,
Zustitzlich gehéren zum grolen Blechnibbler-Set noch
zwei Universalhalier fir den Schneidkopf und die
Bohrmaschine aus glasfaserverstirkten Kunststoff. Der
Blechnibbler ist vom Wirkprinzip her eine Stanze und
funktioniert folgendermallen: lnnechalb des Werkeeug-
kiirpers befindet sich ein Exzenter, der die Drehbe-
wegung der Bohrmaschine in eine translatorische, in
diesem Fall eine Auf- und Ab-Bewegung der Stanze
umitormt. Am Werkzeugkiirper sitzen 2wei sich genau
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gegeniiberliegende Schneidkdpfe, in denen sich die
stangenfimige Stanze bewegt, Sie durchlduft damit que
den Werkzeugkdrper, Die Beeeichnung Schneidkopf is:
etwas irreflithrend, da es sich um die Flthrung der stan-
penfiirmigen Stanze handelt, Beides zusammen ist die
eigentliche Stanze. Dabei ist es czal welchen Schoeid-
kopf man verwendeat.

Eingespannt

Als Erstes wird der Werkzeugkdrper in das Bohr-
futier der Bohrmaschine eingespannt. Zum Schneiden
{Stanzen) kann man dann den Blechnibbler auf zwei
Arten betreiben, Bei der ersten Miaglichkeit ist die
Bohrmaschine frei Hand zu fiihren, um aus eingespann.

wowwy, rad-und-kette.de




ten Blechen vorher angezeichnete Gebilde

auszuschneiden, Dazu wird an einen der

mit AuBengewinden verschenen Fithrungs-

kipfe der im Set enthaltende Haltegriff

seschraubt, Mun kann man den Nibbler mit
der Bohrmaschine bequem mit zwel Hinden

an der Anreilime entlangfithren. Diese
Miglichkeit wird aber in der Praxis nur
an sehr grobien Bauteilen Verwendung
finden. Die zweite Mizlichkeit den
Nibbler einzusetzen ist das wahrschein-
lich fiir Modellbaver hiufigste Einsatz-
verfahren. Daber werden die zwei mitge-
lieferten Universalhalter hintereinander
an der Werkbank befestipl. Anschliefiend
spannt man dic Bohrmaschine als asch
den Werkzeugktirper in jeweils einen der
Universalhalter, Danach wird der Werk-
reugkdrper in das Bohrfutter eingesetzt.
Damit erhilt man ein sehr verwindungs-
steifes stationdres Werkzeug, Nun ist es
miglich, auch sehr kleine Bleche mit der

Hand durch den Filhrungskopf zu fithren.

Laut Hersteller lassen sich Radien
ois runter aul 12 Millimeter realisieren,
Um genave Kurvenschnitie zu erhalten,
<t allerdings ein wenig Ubung vonni-
ten. Dann sind aber tatsfichlich avch die
wmplexesten Kurven und Radien mig-
ich, Durch den Fihrungskopf werden
sur sehr kleine Schliige auf das Blech
sbertragen, daher hegl es relativ ruhig in
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der Hand. Statt heiBer Spéne, die mit hoher
Geschwindigkeit durch die Gegend fliegen,
fallen nur Blechkrtimel zur Erde und das
Werkstiick bleibt annihemd kalt. Durch den
schr kleinen Stanzbereich von 3 Millimeter
Durchmesser innerhall des Schneidkopfs
ist das Verletzungsrisiko Sulerst gering.
Was man beim Schneiden aber unbedingt
beachten sollte ist, dass die Stanzlinie etwa
3 Millimeter breit und damit viel grofier
als ein Schnitt mit einer Dekupiersige ist.
[ras heilit in der Praxis, dass man hier,
mehr noch als bei anderen Werkzeugen,
den Nibbler um diz Hilfie der Schnitthreite
neben der Anreillnaht ansetzen muss. um
ein malhaliiges Ergebnis zu bekommen.
Aber nach einigen Probeldufen hat man

erschronbungen sind zu
Iiisen, um das Werkzeng zo zerlesen

Nur wenige

Crussteil: einer der owei Fithrungskipfe

NACHGESCHLAGEN: NIBEBELN

Der praktische Blechnibbler hat seinem Mamen
dem englischen Verh 1o aibble” 2u vardanken,
das ubersetrt so viel wie ,anknabbem® oder
Jnagen” bedeutet. Ebenfalls auf diesen Ue
sprung ist das so genannte Mibbeln zundckzu-
fihren, Dabei handelt es sich um ein Ferti-
quigsverfahiren sum Ausschneiden von Teilen
aus Blachtateln, Bekannter als der Mame Nibbeln
ist die Bezeichnumg Stanzen. Charakteristisch
daflr ist, dass durch viellachen Einsatz eines
Werkzeugs komplexe Formen ausgeschnitter
wierden kinner. By the way: Comic-Fans kannen
sicher die Figur Mibbéer aus der Zeichentrick
Sane Futurama, dée vor allem dusch zwel spitze
Bckzahne und spezielle Essgewohnhaiten auf-
fallt, die stark ans Mibbeln erinnem
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W Sratiendirer Einsatz wit Hilfe
' = Vior twel Universalhaltern

wie Alumindum, Kupfer oder Messing,
Kunststoffe und auch Plexiglas. Gerade im
Funktionsmodellbau spielen Aluminium und
Messing eine sehr grofie Rolle. Diese beiden
Materialen lassen sich bis zu einer Stirke
ven bis zu 2 Millimeter schneiden. Die
Standzeit einer Stanze wird mit etwa 400 bis
500 Meter Stanz-Linie angeben, vorausge-
setzt man benutzt die beiden gegeniiberlie-
genden Schneidkipfe. Zusammen mit der
im Set enthaltenen Ersatzstanze erhilt man
eing fiir den Funktionsmodellban gewalti-
ge Standzeit. Sellte diese fiberschritten
werden, kann man fiir moderate 17— Euro
pro Stanze und 10— Euro pro Schoeidkopf
relativ preiswerten Ersatz bestellen. Das
pesamte Werkzeug lisst sich im Ubrigen zu

Revisionszwecken sehr leicht sowie in
wenigen Handgriffen mit dem Mon-
tagewerkzeug zerlegen.

Mt dem Blechribbler echal-
ten Funktionsmodellbawer ¢in sehr
praktisches Tool, das die Arbeit an
neven Projekten in vielen Bereichen
erleichtert, Gerade wer keinen Zugniff
auf professionelle Schneidwerkzeuge
besitzt und hiufiger Bleche zuschnei-
den muss, fiir den ist dieses Werkzeup
eine fuberst willkommene Englinzung
im heimischen , Maschinen-Park®,
Sollten sich die angegebenen Standzei-
Nach efwas ﬂ&ur&gﬂﬂiﬂ sirnd ten auch nur anndhernd i der Praxis
die ersten refativ gleichmifligen bestitigen wird man fiber viele Jahre
Radien maglich Spall daran haben. Thile Greh

Alfer Anfang ist schiwer ...

den Bogen raus. Der grolie Vorteil des
Nibblers ist, dass sich das Blech beim
Stanzen nur Sullerst gering und in unmiteel-
barer Nihe der Schnittkanten verzieht oder
verbiegt, Gerade bei gewellien Blechen ist
thes ém enormer Vortell gegeniiber einer
Blechschere

Lebenslénglich

Eine grofe Zahl von unterschiedli-
chen Materialien lassen sich schneiden,
Dazu zihlen Edelstahl, Stahl, NE-Metalle

- blechtools.de

= Stuttgarter Strafe 127
74321 Bietigheim-Bissingen

Mg Telefon: 071 42/91 31 64

™ E-Mail: blechtools@web.de

B

Internet: www.blechtools.de
Preis: 99,- Euro [5et)
Bezug: dirakt

Zum freifbiindigen Schneiden wird der beiliegends
Haltegriff anf einen Schneidhopf gesehrauk
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